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Gloo eoltiod* ray tube - where conical butb Is formed in hot gtoss 
tube by on expending tool 

A monolithic glass neck and bulb for a cathode ray tube is 
made from a round glass tube which has the cross -section 
required for the neck. The tube is heated on part of its 
length, and a tool with expandable jaws is inserted in the 
hot portion of the tube to make the conical bulb. A front 
plate carrying a luminescent screen is then attached to 
the wide end of the bulb by fusion or glass soldering. 

The tube and the tool are pref. rotated together during 
forming; and the tool pref. consists of two jaws fitted with 
mating tongues and grooves so the jaws remain aligned with 
each other when they are forced apart in a direction par- 
allel with the long front surface of the screen. 

ADVANTAGE 

Provides a simple process for mfg. electron tubes which 
can be undertaken by hand or on a machine. 

EMBODIMENT 

A small cathode ray tube has neck (1), and a rectangular 
bulb (2). The diagonal screen is pref. max. three times, 


L(l-F4. 1-L4, 3-C3). ' 1 7 

eap. twice, the neck dim. A round glass tube (1) is heated 
and rotated together with tool (4), which con* lets of two 
jaws fitted with mating tongue* and grooves (5) which slide 
in each other when the jaws are moved in directions (8) 
to make the bulb of funnel (2). Although gap (6) is formed 
between the jaws, the tongues and grooves remain in cont- 
act with the bulb (2) so the required shap*; is obtd.fOppl 144). 
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Patentanspriiche 

1/ Verfahreh'zum Hers tell en elnes aus Glas' bestetienden Rohi^en- 
kolbens fUr Kathbdenstrahlrdhren mit einer den Leuchtschirm tra- 
genden rechtecklgen Frontplatte, bei dem zunachst ein sich trich- 
terfSrmig erweiterndes Konustell mit elnem zyllhdrlschen Hals tell 
hergestelit wlrd und danhdie Frontplatte durch L&ten oder Ver- 
schmeizen mit dem Rand des Konustells verbunden .wlrd, dadurch 
qekennzeichnet , daB das Konustell mit dem Halstell elnstUcklg 
in der Weise^hergestellt. eln zylindrisches Glasrolir, 

dessen Querschnitt dem des Halstelles entspricht, auf elnem 
Tell seiner ,LHnge bis zur Verformbarkeit erhltzt itflrd und mit- 
tels In dlesen Tell des Rohres elngefUhrter Sprelzbacken In die 
gewUnschte Form des Konustelles aufgeweltet wlrd* 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, daB das 
Glasrohr zuncichst kegelfdrmlg aufgeweltet wlrd und anschlleOend 
dleser kegelformlg erweiterte Teil mlttels der Sprelzbacken In 
die gewUnschte rechtecklge Form gebracht wlrd. 

3, Verfahren nach Anspruch 1 oder Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zelchnety dafl die Aufweltung des Rohres bel synchroner Drehung 
der Sprelzbacken und des Glasrohres urn die LSngsachse des Glas- 
rohres vorgenommen wlrd. 
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4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekenn- 
zelchnet, daO das Aufwelten des Glasrohres mittels zweler Spr 1 
backen vorgenommen 'wird, -die in einer Rlchtung. parallel zu den 
ISngeren Seiten des rechteckigen Trichterquerschnitts voneinan- 
der fortbewegt werden. 

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daO 
Spreizbacken verwendet werden, die zur Verhinderung eines Ent- 
stehens eines durchgehenden Spaltes beim Aufspreizen mit inein- 
andergreifenden kammartigen PortsStzen versehen sind. 
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Verfahren zuro Herstellen elnes RohrenkoXbens 

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen 
eines aus Glas bestehenden Rdhrenkolbens fur Kathodenstrahlrohren 
mit einer den Leuchtschlrtn tragenden rechteckigen Frontplatte, 
bel dem zunachst ein sich trichterformig erweiterndes Konusteil 
mit einem zylindrischen Halstell hergestellt wird und dann die 
Frontplatte durch Loten Oder Verschmelzen mit dem Rand des Konus- 
teil s verbunden wird. 

Frontschalen und Trichter aus Glas fur Kathodenstrahlrohren wer- 
den iiblicherweise durch Pressen Oder Schleudern in ent- 
sprechenden Maschinen hergestellt. Bekannt Ist es auch, insbe- 
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sondere fur groAere Kathodenstrahlrohren, diese Telle aus pla- 
nen Glasschelben durch einen Tlef ziehvorgang herzustellen* 

Der vorllegenden Brflndung llegt die Aufgabe zugrunde, eln neu- 
artlges Verfahren zum Herstellen elnes Trichterteils mit Hals 
fUr Kathodenstrahlrohren anzugeben, das bel gerlngem Aufwand an 
Werkzeugen elnfach durchfUhrbar 1st und sowohl handwerkllch als 
auch maschlnell ausfuhrbar ist. 

GemaO der Brflndung wlrd vorgeschlagen, dafi das Konustell nit 
dem Halstell elnstUcklg In der Welse hergestellt wlrd, dafi eln 
zyllndrisches Glasrohr, dessen Querschnltt dem des Halstelles 
entsprlchty aiif elnem Tell, seiner Lange bis zur Verformbarkelt 
erhltzt wlrd und mlttels In dlesen Tell des Rohres elngefuhrter 
Spreizback^n In die gewUnschte Form des Konustelles . aufgewelt^t 
wird. 

Bevorzugt elgnet slch das erf IndungsgemaOe Verfahren zur Herstel 
lung von Rohrenkolben von Oszlllographenrohren und klelneren 
Fernsehblldrohren, deren Leuchtschlrmf lache Im Vergleich zum 
Querschnltt des Rohrenhalses nlcht allzu groO Ist, Insbesondere 
zur Herstellung von Trlchterh fur Kathodenstrahlrohren, deren 
SchXrmdlagonale nlcht grower 1st als das 3-fache, Insbeon- 
dere das 2.fache, des Halsquerschnltts. 
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Durch die Verwendung elnes zylindrischen Glasrohres, dessen.' . 
Querschnitt so gewahlt ist, da5 er dem Querschnitt des gewunsch- 
ten Rohrenhalses entspricht, eriibrigen sich Einrichtungen, die 
einen GlasfluB bereithalten. Der erf indungsgemafl erzieliiare , 
stetige Qbergang zwischen Rohrenhals und Rohrentrichter erwelst 
sich aXs vorteilhaft hinsichtlich des Anbringens von elektrisch 
leitenden Belagen, Ablenkspulen und weiteren Anordnungen, die 
in diesem Gbergangsbereich Ublicherweise angeordnet slnd. « ; 

Anhand der in den Pig. 1 bis 4 dargestellten, bevorzugten Ausfilh- 
rungsbeispiele wird die Erfindung nachfolgend naher erklart. 

In den Fig. 1 und 2 sind in zwei Ansichten die wesentlichen 
Kolbenteile fur eine kleine Kathodenstrahlrdhre mit im wesentli- 
chen rechteckigem Leuchtschirm dargestellt* Die Leuchtschirmf IS^ 
Che betrSgt etwa das 3-fache des Querschnitts des Rohrenkolbens, 
Das Halsteil 1 und das Trichterteil 2 sind erf indungsgetnaB aus 
einem zylindrischen Glasrohr hergestellt, dessen Querschnitt 
dem gewunschten Querschnitt des Rohrenhalses 1 entspricht. Das eine 
Ende des Glasrohrabschnitts ist mittels eines Werkzeuges aufge- 
trieben und bildet den Rohrentrichter 2, der sich auf die.Grofle 
der Frontscheibe 3 erweitert. Die Frontscheibe 3 besteht bevor- 
zugt aus einer ebenen Glasscheibe, die dann mit dem erweiterten 
Ende des Trichterteilec 3 verschmolzen ist Oder mit diesem mit- 
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tels eines Glaslotes verlotet ist, Auf die Innenf ISche der Pr nt- 
scheibe 3 wird dann die Leuchtstof f schicht aufgebracht* 

Die Fig. 3 zeigt das erf indungsgemafle Herstellen des Trichter- 
teils 2 fflittels eines Werkzeuges, das bevorzugt zwei Spreizbalc- 
ken 4 aufweist, die in Richtung der Pfeile 8 auseinanderbewegt 
werden kdnnen. Die Bewegungsrichtung der Pfeile 8 ist parallel 
zu den ISngeren Seiten der rechteckigen Frontscheibe 3, d. i, 
parallel zu den ISngeren Seiten des Trichterteiles 2. Zum Zwecke 
der Verformung wird der entsprechende Teil des zyllndrischen 
Glasrohres bis zu dem gewUnschten Erweichungsgrad ferhltzt/ was 
zweckmSftlg mit Hilfe von Flatnmen Oder ggf. auch in anderer 
Welse erfolgen kann. ZweckmSfiig erfolgt auch ein Orehen sowohl 
des Glasrohres als auch der Spreizbacken 4 um die LSngsachse 9. 

Besonders zweckmaftig ist es, zwei Spreizbacken 4 zu verwenden, 
die mit ineinandergreifenden Fortsatzen 5 versehen slnd. Dadurch 
wird vermieden, daB zwischen den auseinandergespreizten Spreiz- 
backen 4 ein durchgehender Spalt 6 entsteht. Ein solcher durch- 
gehender Spalt 6 konnte namlich zu unerwunschten Einbuchtungen 7 
an den Langsseiten des Trichterteiles 2 fuhren, wie dies in 
Fig, 4 dargestellt ist. Ourch die ineinandergreifenden Vorspriin- 
ge 5 der Spreizbacken 4 konnen solche unerwunschten Einbuchtun- 
gen 7 weitgehend vermieden werden. Die VorsprUnge 5 sind kammar- 
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tig ausgeblldet und greifen jeweils in die Zwischenraume zwi- 
schen den Vorspriingen der anderen Spreizbacke, Die Spreizbacken 
sind in ihren Abmessungen so gewahlt, da3 die gewunschte Trich- 
terform entsteht. Ihre Breite entspricht der licHten Breite b 
des tierges tell ten Trlchterteils 2. Die lichte LSnge 1 hangt 
aufier von. der Form der Spreizbacken 4 auch von dem Grad der 
Spreizung- 6^ ab,- ■ .' ' ^ ' . ■ 

Gemao eirier Weiterbildung der Erfindung wlrd das zyiindrische 
Glasrohr zunachst kegelformig erweltert und dann in diesen ke- 
gelfSrinig erweiterten Teil die Spreizbacken 4 eingefuhrt und 
der Kegel formig e Teil dann duch Spreizen der^Spreizbacken 4 welter 
erweitert und in die gewUnschte Rechteckform gebracht. Dieses 
Zweistufenverfahren ist besonders dann zweckmSBig, wenn ein 
Trichterteil 2 hergestellt werden soil, das slch auf einen gro- 
fieren Leuchtschirm Im Verglelch zum Halsquerschnitt erweitert. 

In, alien Fallen bildet das Trichterteil 2 den Ubergang von dem 
zylindrischen Rohrenhals 1 zu der rechteckigen Frontscheibe 3, 
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